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Vorrichtung zum Veriegen mindestens eines Kabels, insbesondere in einer 
Komponente eines Fahizeugs, Sonnenblende mit einer Vorrichtung zum 
Veriegen und Verfeliren zum Veriegen eines labels 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung, Insbesondere fOr eine 
Komponente eines Faliizeugs, beisptelswelse eine Sonnenblende, zum Veriegen 
mindestens eines labels. 

Durch die vielMlge Ausstattung von Fahrzeugen ist der Verkabeiungsau1\A^nd in 
Fahrzeugen selir groH. Belspielswelse werden Fahrzeuge hdufig mit 
Komforti<omponenten ausgestattet, mit denen der Aufenthait sowohl fQr den Fahrer 
als auch fQr Mitfahrer so angenelim wie mSgllcli gestaltet werden i<ann. Viele 
Ausstattungskomponenten mQssen elektrisch angeschlossen werden, was in der 
Fertigung aufwendig ist, aufgrund der beengten Platzverhaitnisse oft von Hand 
durchgefQtirt werden muss und daherteuer ist. 

Aufgrund des geringen zur VerfOgung stehenden Platzes in Falirzeugen solltedieser 
optimal ausgenutzt werden. 

Aufgabe der voriiegenden Erfindung Ist es daher, eine kostengOnstige, einfach zu 
fertigende und einfach montierbare Vonichtung zur Veri«abelung von Komponenten, 
Insbesondere fQr ein Fahrzeug. bereitzustellen, die platzsparend ist und mit der das 
Veriegen der Kabel einfach und wettgehend automatisiert mdglich ist. 

Geldst v\^rd die Aufgabe mit einer Vonichtung, insbesondere fQr eine Komponente 
eines Fahrzeugs, zum Veriegen mindestens eines Kabels. wobei die Vonichtung eIn 
FOhmngsmittel umfasst und wobei das Kabel mittels des FQhmngsmittels zu einem 
Kontaktiemilttel bewegbar ist. Das FOhmngsmittei erieichtert das Veriegen des 
Kabels zum Kontaktiemiittel, so dass das Kabel schnell, einfach und daher 
kostengQnstig veriegt werden kann. 

Vorzugsweise umfasst die Vorrichtung ein Obemahmemittel, das besonders 
bevorzugt im wesentlichen eine Trichterform aufweist. Das Kabel wird durch das 
Obemahmemittel hindurch zum FGhrungsmlttel gefQhrt. Durch die Trichterfomi kann 
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es einerseits sehr leicht in das Obemahmemittel eingefuhrt und andererseits sehr 
genau am FQhaingsmlttel platzlert werden. 



In einer bevorzugten AusfDhmngsform der ErTindung umfasst die Vomchtung das 
Kontaktiermittel, so dass der Einbau der Vonrichtung in die Komponente ais 
Baugmppe mogiich ist. Daher ist die Vomchtung schneii und l<ostengQnstig 
montierbar. 

Vorzugsweise weist das Obemahmerhittel eine Eintrittsdffnung und eine 
Austrittsdffhung auf, wobei das Kabel von der EintrittsOffnung zur AustrittsdITnung 
verlegbar ist und wobei in Veriegericlitung des Kabels der Querschnitt der 
Austrittsdffnung ca. gleich groli oder unwesentlich grdlier ist als die Summe der 
Querschnitte aller durch das Obemahmemittel gefQhrten Kabel. Die Kabel liegen 
daher an der Austrittsdffnung im wesentlichen aneinander an, wobei die 
Austrittsdffhung groll genug ist, damit alle Kabel leicht durch die Austrittstiffnung 
gefQhrt werden k5nnen. 

Bevorzugt ist in Verlegerichtung des Kabels der Querschnitt der Eintrittsdffnung 
zumindest doppelt so groK wie der Querschnitt der Austrittsdffnung, so dass das 
EinfUhren des Kabels an der Eintrittsdffnung des Obemahmemittels leicht mdglich ist. 

In einer bevorzugten AusfQhrungsform sind mehrere Kabel an der Austrittsdffnung 
nebeneinanderliegend vorgesehen, besonders bevorzugt Im wesentlichen in einer 
Ebene, so dass sie einzein in das FQhrungsmittei eintreten kdnnen und dort einzein 
zum Kontaktiemiittel gefQhrt werderi Icdnnen. 

Das Obemahmemittel ist bevorzugt aus Kunststoff. Der Fachmann ericennt, dass 
jedes IVIaterial geeignet ist, das leicht ist und das leicht fomibar ist. 

Das FQhrungsmittei weist in einer bevorzugten AusfQhmngsform mindestens eine im 
wesentlichen ISngliche KabelfQhrung mit quer zur Verlegerichtung des Kabels 
zumindest teilweise L-fdmiigem und/oder zumindest teilweise U-fdrmigem 
Oberfiachenprofil auf, an dem das Kabel aniiegt. Dadurch wird sichergestellt, dass 
das Kabel in oder an der KabelfQhrung entlang gefQhrt wird, ohne wegzurutschen, 
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und dass es insbesondere nicht an solche Stellen gefQhrt wird, an denen es nicht 
mehr gut mit den Kontaktiennittein kontaktierbar 1st. 



Bevorzugt welst das FQhrungsmittel fDr jeweils ein Kabel genau eine KabelfUhmng 
auf, wobei insbesondere mehrere KabelfQhmngen nebeneinander angeordnet sind, 
so dass jedes Kabel einzein zum Kontaktiermittel gefQhrt wird und die Kabel sich 
nicht miteinander verdrehen. 

Vorzugsweise weist das FQhmngsmlttel eine Rampe zum Ausienken mehrerer Kabel 
aus einer Eintrittsebene, in derdie Kabel in das FQhrungsmittel eintreten, in eine 
Austrittsebene, in der die Kabel aus dem FOhmngsmittel austreten, auf. Die Kabel 
weisen bevorzugt eine Steifigkeit auf, so dass sie ihre Veriegerichtung zumlndest im 
wesentllchen beibehalten, wenn sie aus dem FQhrungsmittel austreten. Daher 
werden die Kabel vorzugsweise so ausgelenkt, dass sie vorteilhaft am und/oder im 
Kontaktiermittel bzw. den Kontaktiermittein positionierbar sind, beispielsweise 
oberhaib der Kontaktiemiittel. Um die Kabel mit dem Kontaktiennittel zu kontaktieren, 
werden sie zumindest teilweise an der Seite des FQhrungsmittels, an der sie aus dem 
FQhrungsmittel austreten, in Richtung auf die Eintrittsebene der Kabel in das 
FQhrungsmittel zurOckgebogen. Daher stQtzt sich bei einer Zugbelastung, die an 
wenigstens einem der Kabel in Gegenrichtung der Veriegerichtung wirkt, das Kabel 
an einer Kante bzw. In einem AbstQtzpunkt ab, der sich am Fuhaingsmittel in der 
Austrittsebene des Kabels am dulleren Eckpunkt der Rampe befindet. Daher 
Qbemimmt das FQhrungsmittel die Fuhktion der Zugentlastung fpr die Kabel. 

Bevorzugt liegen die mehreren Kabel an der AustrittsOffnung des Obemahmemittels 
In der Eintrittsebene des FQhrungsmittels vor, so dass die Kabel vom 
Obemahmemlttel In das FQhrungsmittel gleiten kdnnen, ohne hSngen zu blelben. 

Die KabelfQhrungen sind in Veriegerichtung der Kabel vorzugsweise zumindest 
teitweise so bogenffinmig, dass benachbarte Kabel in der Eintrittsebene zueinander 
parallel sind und im wesentlichen aneinander aniiegen, wahrend sie in der 
Austrittsebene voneinander beabstandet sind. Damit wird der an dem bzw. an den 
Kontaktiermittein bendtigte Abstand zwischen den Kabein hergestellt. 



3 



wo 2005/067115 PCT/EP2004/014012 

Das Kontaktiermittel ist vorzugsweise eine Druckanschlussklemme, insbesondere 
eine Schneidklemme. Durch die Verwendung einer Druckanschlussklemme ist der 
Anschluss des Kat)els schnell und einfach mOglich. Bei Verwendung einer 
Schneidklemme kann der Aulwand des Abisolierens vor dem Kontaktieren eingespart 
werden. Der Fachmann erkennt, dass alle Kontaktiermittel verwendet werden 
kdnnen, die die Lage des Kabels sichem und mit denen der Kontakt des Kabels zur 
Elektronik/Elektrik sicher hergestellt werden kann, beisplelsweise auch 
Schraubklemmen. Der Fachmann erkennt ebenfalls, dass bevorzugt Kontaktiermittel 
venvendet werden, mit denen der Aufwand des Abisolierens des Kabels eingespart 
werden kann. Dies hat weiterhin den Vorteil, dass die (nicht abisolierten) Kabel 
besser verlegbar sind, insbesondere im Obemahmemittel und/oder im 
FOhmngsmittel. 

In einer bevorzugten AusfQhnjngsform Ist die Vomchtung einstQckig gefertigt, so 
dass der Aufwand bei der Montage von mehreren Komponenten der Vomchtung 
entfailt. Daher ist die Vorrichtung in dieser AusfQhrungsfonn besonders 
kostengQnstIg verwendbar. 

Mit der erflndungsgemdHen Vomchtung zum Verlegen mindestens eines Kabels ist 
das Veriegen von Kabein in bzw. fQr Komponenten, insbesondere in Fahrzeugen, 
einfach, schnell und kostengunstig mdglich. Die Vomchtung kann kostengunstig und 
einfach gefertigt werden und ist leicht montlerbar. 

EIn weiterer Gegenstand der vorllegenden Erfindung ist eine Sonnenblende, 
Insbesondere fQr ein Fahrzeug, die eine erfindungsgemdl^e Vorrichtung zum 
Verlegen mindestens eines Kabels aulweist. Dadurch ist der Anschluss von Kabein 
in der Sonnenblende einfach, schnell und kostengQnstIg mOglich. 

Ein weiterer Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist ein Verfahren zum Verlegen 
eines Kabels, insbesondere zum Anschluss von Komponenten von Fahrzeugen, mit 
einer erfindungsgemSlien Vorrichtung, wobei das Kabel mittels der Vonichtung zum 
Kontaktiermittel verlegt und dann der Kontakt des Kabels mit dem Kontaktiermittel 
hergestellt wird. Hierdurch ist das Verlegen des Kabels einfach und schnell mdglich. 
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Vorzugsweise erfolgt das Verlegen des Kabels zum Kontaktiermittel maschinell. Das 
Kabel wird dabei durch das Obemahmemittel zum Fahrungsmittel und am 
FQhrungsmittei entlang zum Kontaktiemiittel geschoben und dort so platziert, dass es 
einfach kontaktiert werden kann. Dadurch kann Arbeitszeit eingespart wetden, 
wodurch die Fertigungskosten reduziert werden. 

Das Kontaktiemriittel ist bevorzugt mindestens eine Druckanschlussklemme, 
insbesondere eine Schneidklemme, wobei das Kabel bis oberhaib der 
Druckanschlusskiemme verlegt wird, wobei das Kabel miftels Kraft, die auf das Kabel 
wirkt, in die Druckanschlussklemme gedrQckt wird und wobei das Kabel dabei 
kontaktiert wird. Dies ist leicht und schneli und insbesondere auch maschinell 
mOgllch. 

Das erfindungsgemaHe Verfahren emiOglicht eine einfache, schnelle und 
weitestgehend maschinell durchftlhrbare Verlegung von Kabein, Insbesondere in 
bzw. zum Anschluss von Komponenten von Fahrzeugen. AuBerdem Ist es 
kostengOnstig durchfUhrbar. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand der Figuren 1-4 beschrieben. Die 
Beschrelbungen sind lediglich belspielhaft und schrSnken den allgemeinen 
Erfindungsgedanken nicht ein. 

Figur 1 zeigt eine AusfQhrungsfomi der erfindungsgemSHen Von-ichtung. 

FIgur 2 zelgt eine AusfOhrungsform eines erflndungsgemaBen FQhrungsmlttels. 

Figur 3 zeigt eine Seltenansicht des FUhrungsmlttels aus Figur 2. 

Figur 4 zeigt eine Sonnenblende mit einer erfindungsgemaiien Vonichtung. 

In Figur 1 ist eine AusfQhnjngsfonn der erfindungsgemSIien Vorrichtung zum 
Verlegen mindestens eines Kabels 2 dargestellt. Die Vonichtung ist geeignet zum 
Veriegen von zwei oder auch mehr Kabein 2. Sie welst ein Obemahmemittel 4, 
insbesondere aus Kunststoff, auf, das insbesondere im wesentlichen trichterffinnig 
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ist. Das Obemahmemittel 4 weist eine im Vergleich zur Austrittsdffhung 6 grdltere 
Eintrittsdffnung 5 auf, wobei die beiden Kabel 2 aus der Austrittsdffhung 6 
nebeneinanderllegend und in einer Ebene angeordnet austreten. Die Ebene, in der 
die Kabel 2 die Austrittsdffhung 6 des Obemahmemittels 4 verlassen, ist gieich einer 
spater bei Figur 2 und Figur 3 dargestellten Eintrittsebene, in der sie in ein 
FUhrungsmittel 7 eintreten. Das FQhrungsmittel 7 weist fOr beide dargesteliten Kabel 
2 jeweils eine KabelfQhrung 8 auf, an der die Kabel 2 beim Durchschieben entlang 
gefOhrt werden, sowie eine Rampe 9, mit der die Kabel 2 aus ihrer Eintrittsebene, 
insbesondere nach oben, ausgelenkt werden, so dass sie Ober dem Kontaktiemiittel 
1 platziert werden. Als Kontaktiermitlel 1 werden hier zwei Schneidklemmen 1 
verwendet, so dass jeweils eines der Kabel 2 nach dem Durchschieben oberhalb 
jeweils einer der Schneidklemmen 1 platziert ist und in diese eingedrDckt werden 
kann. Dabei werden die Kabel 2 kontaktiert. Die Begriffe Kontaktiermitlel 1 und 
Schneidklemme 1 werden im folgenden synonym venA/endet. Weiterhin ist auch eine 
Ausfuhmngsform mSglich, in der mehrere Kabel 2, beispielsweise zwei Kabel 2, 
durch das FQhrungsmittel 7 so auslenkt werden, dass sie Qbereinander angeordnet 
aus dem FQhrungsmittel 7 austreten und Qbereinander angeordnet oberhalb einer 
Schneidklemme 1 platziert sind. Die Kabel 2 kftnnen dann gemeinsam in die 
Schneidklemme 1 gedrOckt werden. 

Figur 2 zeigt ein FQhrungsmittel 7 fQr Kabel 2, insbesondere fQr zwei Kabel 2, das 
zwei KabelfQhrungen 8 und eine Rampe 9 aufweist, so dass die Kabel 2 in der 
bereits (ohne Bezugszeichen) angesprochenen Eintrittsebene 10 in das 
FQhrungsmittel 7 eintreten und in einer Austritlsebene 11 aus dem FQhmngsmittel 7 
austreten. 

Figur 3 zeigt zur Verdeutlichung der Rampe 9 eine Seitenansicht des 
FQhrungsmittels 7 aus Figur 2. Sichtbar ist der Veriauf eines Kabels 2 in dem 
FQhmngsmittel 7. Das Kabel 2 tritt in der Eintrittsebene 10 in das FQhrungsmittel 7 
ein, wird durch die Rampe 9 ausgelenkt und tritt in der Austrittsebene 1 1 aus dem 
FQhrungsmittel 7 aus. Nachdem es aus dem FQhmngsmittel 7 ausgetreten ist, behatt 
es zunSchst zumindest im wesentlichen die RIchtung der Austrittsebene 1 1 bei, in die 
es durch das FQhrungsmittel 7 ausgelenkt wurde. Beim Kontaktieren, hier 
beispielsweise durch EindrQcken des Kabels 2 in das Kontaktiermittel 1 bzw. in eine 
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Schneidklemme 1, wird das Kabel 2 zumindest teilwelse in Richtung auf die 
Eintrittsebene 10 des Kabels 2 in das FQhmngsmittel 7 zurQckgebogen. Dadurch 
kann sich ein kontaktiertes Kabel 2' bei Zugbelastung In Gegenrichtung zur 
Verlegerichtung 13 in einem AbstUtzpunkt 12 abstQtzen, so dass die Rampe 9 des 
FQhrungsmittels 7 als Zugentlastung fQr das Kabel 2 wirkt. Der AbstQtzpunkt 12 ist 
insbesondere als Kante ausgebildet. 

In Figur 4 ist eine Sonnenblende 3 als Beispiel etner Fahrzeugkomponente 
dargestellt, die die erfindungsgemaiie Vonichtung zum Verlegen mindestens eines 
Kabels 2 umfasst. Die Figur 4 verdeutiicht den Anschluss von Kabein 2 der 
Sonnenblende 3. Die Kabel 2 werden durch das Obemahmemittel 4 geschoben, an 
derjeweiligen Kabelflihrung 8 des FQhrungsmittels 7 entlang Oberdas 
Kontaktiermrttei 1, hier Schneidklemmen, gefOhrt und dann in die Schneidklemmen 1 
eingedrOckt, wobei sie kontaktiert werden. 

Die erfindungsgemaUe Vorrichtung sowie das erfindungsgemaHe Verfahren ist in 
einer Vielzahl unterschiedlicher Komponenten, insbesondere von Fahrzeugen, 
vorzugsweise elektrisch angeschlossener Komponenten, verwendbar bzw. 
anwendbar, beispielsweise in Sonnenbienden 3, im Cockpit oder in FahrzeugtQren. 
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1 Kontaktiermittel 

2 Kabel 

2* Kabel nach dem Kontaktieren 

3 Sonnenblende 

4 Obemahmemittel 

5 Elntrltts5ffnung des Obemahmemittels 

6 AustritlsOffnung des Obemahmemittels 

7 FQhrungsmlttel 

8 KabelfDhrung 

9 Rampe 

10 Eintrittsebene 

11 Austrlttsebene 

12 AbstQtzpunkt des Kabels nach dem Kontaktieren 

13 Verlegerichtung 
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PatentansprQche: 

1 . Vorrfchtung, Insbesondere fOr eine Komponente (3) eines Fahrzeugs, zum 
Verlegen mindestens eines Kabels (2), dadurch gekennzeichnet, dass die 
Vomchtung ein FQhmngsmittel (7) umfasst und dass das Kabel (2) mittelsdes 
FQhrungsmittels (7) zu einem KontalcUermittel (1) bewegbar ist. 

2. Vorriciitung nach Anspruch 1 , dadurch gel^ennzeiclinet, dass die Vorriclitung ein 
Obemahmemittei (4) umfasst, das bevorzugt im wesenOiclien eine TridTteribrm 
aufweist. 

3. Vorriclitung nacii einenn der vorlierigen AnsprDche, dadurcii gelcennzeichnet, 
dass,die Voniclitung das Kontalctiemiittei (1) umfasst. 

4. Vorriciitung nacii einem der vortieiigen AnsprOche, dadurcii gel<ennzeiclinet, 
dass das Obernaiimemittel (4) eine Eintrittsoffnung (5) und eine Austrittsdffnung 
(6) aufweist, dass das Kabel (2) von der Eintrittsfiffnung (5) zur Austrittsoffnung 
(6) verlegbar ist und dass in Vetlegerichtung (13) des Kabels (2) der Querschnitt 
der Austrittsdffnung (6) ca. gieicli groli oder unwesentlich grofier ist als die 
Summe der Querschnitte aller durch das Obemahmemittei (4) gefQhrten Kabel 
(2). 

5. Vonichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass in Verlegerichtung 
(13) des Kabels (2) der Querschnitt der Eintrittsoffnung (5) zumindest doppelt so 
groZ wie der Querschnitt der Austrittsdffhung (6) ist. 

6. Vonichtung nach einem der AnsprOche 4-5. dadurch gekennzeichnet, dass 
mehrere Kabel (2) an der Austritts6ffnung (6) nebeneinanderliegend vorgesehen 
sind, insbesondere im wesentlichen in einer Ebene. 

7. Vonichtung nach einem der AnsprOche 4-6, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Obemahmemittei (4) aus Kunststoff ist. 
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8. Vonichtung nach einem der vorherigen AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, 
dass das FQhaingsmittel (7) mindestens eine im wesentlichen Idngliche 
KabelfUhrung (8) mit quer zur Verlegerichtung (13) des Kabels (2) zumindest 
teilwelse L-f6rmigem und/oder zumindest teilweise U-fBrmlgem OberflSchenprofil 
aufweist, an dem das Kabel (2) aniiegt. 

9. Vonichtung nach Anspmch 8, dadurch gekennzeichnet, dass das FUhrungsmittel 
(7) fQr Jewells ein Kabel (2) genau eine KabelfQhmng (8) autweist, wobel 
insbesondere mehrere KabelfQhrungen (8) nebeneinander angeordnet sind. 

10. Vonichtung nach eInem der vorherigen AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, 
dass das FQhrungsmlttel (7) eine Rampe (9) zum Auslenken mehrerer Kabel (2) 
aus einer Eintrlttsebene (10), in der die Kabel (2) in das FUhmngsmittel (7) 
eintreten, in eine Austrittsebene (11), In der die Kabel (2) aus dem FQhmngsmittel 
(7) austreten, autweist 

11. Vonichtung nach Anspruche 10, dadurch gekennzeichnet, dass die mehreren 
Kabel (2) an der Austritts&ffnung des Obernahmemittels (4) in der Eintrittsebene 
(10) des FQhrungsmittels (7) voriiegen. 

12. Vonrlchtung nach einem der Anspruche 10-11, dadurch gekennzeichnet, dass 
die KabelfQhrungen (8) in Verlegerichtung (13) der Kabel (2) zumindest teilweise 
so bogenfOrmig sind, dass benachbarte Kabel (2) in der Eintrittsebene (10) 
zueinander parallel sind und im wesentlichen aneinander aniiegen, wdhrend sie in 
der Austrittsebene (11) voneinander beabstandet sind. 

13. Vonichtung nach einem der vorherigen AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Kontaktiermittel (1) eine Druckanschlussklemme, insbesondere eine 
Schneidklemme, ist 

14. Vomchtung nach einem der vorherigen AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, 
dass sie einstQckig gefertigt ist. 
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15.Sonnenblende, insbesondere fUr ein Fahrzeug, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Sonnenblende eine Vorrichtung zum Verlegen mindestens eines Kabels (2) 
nach einem der vorherigen AnsprOche aufweist. 

16. Verfahren zum Verlegen eInes Kabels (2), Insbesondere zum Anschluss von 
Komponenten (3) von Fahrzeugen, mit einer Vonichtung nach eInem der 
AnsprOche 1-14, dadurch gekennzeichnet, dass das Kabel (2) mittels der 
Vonrichtung zum Kontaktlermittel (1) verlegt und dann der Kontakt des Kabels (2) 
mit dem Kontaktlermittel (1 ) hergestellt wird. 

17. Verfahren nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass das Verlegen des 
Kabels (2) zum Kontaktiemilttel (1) maschinell erfolgt. 

18. Verfahren nach einem der AnsprOche 16 - 17, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Kontaktlermittel (1 ) mindestens eine Druckanschlussklemme, insbesondere eine 
Schneidklemme, ist, dass das Kabel (2) bis oberhalb der Druckanschlussklemme 
verlegt wird. dass das Kabel (2) mittels Kraft, die auf das Kabel (2) wirkt, in die 
Dmckanschlussklemme gedrOckt wird und dass das Kabel (2) dabei kontaktiert 
wird. 
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